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1. Einleitung

Das Verfahren ist die Grundlage zur Qualifikation der Ausbildungsstellen von
SchweilRern sowie Priif- und Ausbildungsstellen fiir die Durchstrahlungsprifung
nach DIN 85004-2. Die darin festgelegten Qualifikationsanforderungen stellen die
Mindestanforderungen an die Antragsteller dar.

Das Verfahren gewabhrleistet einerseits die Gleichbehandlung aller Antragsteller
und tragt andererseits zu einem einheitlichen Qualitatsstandard bei.

2. Antragstellung

Fur die Annahme und Bearbeitung von Antragen auf Qualifikation als “Ausbildungs-
stelle von SchweiRern” und ,Ausbildungsstelle fiir die Durchstrahlungsprifung” im
Sinne der DIN 85004-2 ist das WIWeB zustandig. Der Antrag ist schriftlich an die
Leitstelle der Bundeswehr fir Schweif3- und Klebtechnik
(WIWeBLeitstelleBwSKt@bundeswehr.org) zu richten.

2.1 Anforderungen an Ausbildungsstelle von Schweil3ern

Die antragstellende Institution muss unabhangig sein und die erforderlichen Einrich-
tungen und das Personal vorweisen, um Schwei3er gemaf DIN EN ISO 9606-3
auszubilden und zu prifen (z.B. zur Abnahme von SchweilRerprifungen, zur Durch-
fuhrung von Verfahrensprifungen). Dies kann z.B. durch ein Organigramm, Liste
und Abbildung der Ausbildungsgerate und Personalqualifikationen nachgewiesen
werden.

Dem WIWeB muss ein Lehrkonzept vorgelegt werden, um die Prifung der Schwei-
Ber unter den Anforderungen der DIN 85004-2 theoretisch und praktisch durchzu-
fuhren. Dabei ist nur das Wolfram-Inertgasschweif3en und Lichtbogenhandschwei-
3en zu betrachten. Abweichend zur DIN EN ISO 9606-3 betragt die Gultigkeit der
Prifbescheinigung nur 1 Jahr. Andere Flgeverfahren fir nicht Iosbare Verbindun-
gen bendtigen eine gesonderte Zulassung durch die Leitstelle der Bundeswehr flr
Schweil3- und Klebtechnik.

2.2 Anforderungen an Prifstellen fur die Durchstrahlungsprifung

Die Institution muss erforderliche Einrichtungen und das Personal vorweisen, um
Durchstrahlungsprifungen gemaf DIN 85004-2 durchzufuhren und/oder auszuwer-
ten. Dabei sind die Anforderungen der DIN 85004-9 zu bericksichtigen. Es ist keine
Zulassung durch das WIWeB notwendig, jedoch muss die Erfullung der geforderten
Anforderungen auf Nachfrage durch den Auftraggeber bzw. das BAAINBw darge-
stellt werden.

Das Personal fur die Auswertung von Durchstrahlungsaufnahmen muss einen Aus-
bildungslehrgang mit Inhalten der DIN 85004-2 an einer ,Ausbildungsstelle fir die
Durchstrahlungsprifung” nach Abschnitt 2.3 dieser Vorschrift bestanden haben und
nach DIN EN ISO 9712 RT-Stufe 2 F/D/FD/FI/DI/FDI oder héher zertifiziert sein. Zu-
satzlich muss jahrlich die Nahsehféahigkeit nach DIN EN ISO 9712:2022-09 Abs.
7.4.2 und Farbsehvermdgen und/oder Graustufenwahrnehmung nach DIN EN ISO
9712:2022-09 Abs. 7.4.3 nachgewiesen werden.
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2.3 Anforderungen an die Ausbildungsstelle fir die Durchstrahlungspri-
fung

Die antragstellende Institution muss unabhéangig sein und die erforderlichen Einrich-
tungen und das Personal vorweisen, um Auswerter fir die Durchstrahlungspriifung
gemalf DIN EN ISO 9712 auszubilden. Dies kann z.B. durch ein Organigramm,
Liste und Abbildung der Ausbildungsgerate und Personalqualifikationen nachgewie-
sen werden.

Der Dozent soll mindestens 45 Tage Erfahrung in der Durchstrahlungspriifung von
CuNi-Rohren nach DIN 85004-2 durch einen Tatigkeitsnachweis aufweisen und
muss entsprechend DIN EN I1SO 9712 RT-Stufe 2 qualifiziert sein. Der Prifungsbe-
auftragter muss entsprechend DIN EN ISO 9712 RT-Stufe 3 qualifiziert sein.

Es muss ein Lehr- und Priufkonzept vorgelegt werden, um die Prufer fur die Durch-
strahlungsprifung unter den Anforderungen der DIN 85004-2 auszubilden. Dieses
muss folgende Kriterien erfillen:

- Qualifizierung (8 UE)

0 Herstellung von Rohrleitungen aus CuNi10Fel,6Mn und CuNi30Fe

o0 GL!-Richtlinien fur die Herstellung und Priifung geschweif3ter Rohr-
leitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen

0 DIN 85004-2 und -9 (Grundlagen der Konstruktion und Fertigung,
Prifung und Grundlagen fur die Durchstrahlungsprufung)

o0 Praktische Ubung zur Auswertung von Durchstrahlungsprifungen
und Prufprotokollen

- Prufung (4 UE)
0 Spezielle Theorieprufung anhand von 10 Multiple-Choice Prufungs-
fragen (min. 70% richtig zum Bestehen)
o Filmauswertung an 20 Durchstrahlungsaufnahmen inkl. Prifproto-
koll (min. 70% richtig zum Bestehen)
= 10x Film und 10x digital fur RT2/3-FDI
= 20x Film fur RT2-F/FI
= 20x Digital fur RT2-D/DI

UE = Unterrichtseinheit mit 50 min
3. Geltungsdauer

Die Geltungsdauer der Qualifikation einer ,,Ausbildungsstelle von Schwei3ern“ oder
»LAusbildungsstelle fur die Durchstrahlungsprifung” betréagt maximal funf Jahre.

L GL (Germanischer Lloyd) ab 2013 DNV (Det Norske Veritas)
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Sie kann innerhalb dieser Frist vom WIWeB widerrufen werden, wenn bei Uberprii-
fung der Institution Unregelmafigkeiten nachgewiesen werden.

Die Zulassung erlischt ferner, wenn die Voraussetzungen, die zur Qualifikation ge-
fuhrt haben, nicht mehr gegeben sind (z.B. Wechsel ausbildender Personen). Ent-
sprechende Anderungen sind dem WIWeB unverziiglich schriftlich mitzuteilen.

Die Verlangerung der Geltungsdauer setzt einen entsprechenden Antrag voraus.
Dieser hat eine Bestéatigung zu enthalten, dass die Voraussetzungen sich nicht ver-
andert haben und im abgelaufenen Zeitraum von finf Jahren mindestens ein Aus-
bildungslehrgang durchgefuhrt wurde.

4, Sonstiges

Fur die Anforderung an die Sehfahigkeit der Durchstrahlungspriifer gelten die An-
forderungen der DIN EN 1SO 9712:2022-09 Abs. 7.4.

Automatisierte SchweiRverfahren missen durch die Leitstelle der Bundeswehr fiir
Schweil3- und Klebtechnik beim Anwender zugelassen werden.

Bei einer evtl. Ablehnung eines Antrages auf Zulassung als ,Ausbildungsstelle von
SchweilRern” oder ,Ausbildungsstelle fur die Durchstrahlungsprifung ” teilt WIWeB
dies dem Antragsteller mit Begriindung mit.

Die Aufgabe des WIWeB besteht darin, koordinierend tatig zu werden, nicht aber
die Auftragsvergabe zu beeinflussen. Das WIWeB ist jahrlich tiber die Ausbildungs-
aktivitdten zu informieren.
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